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Es wird eine an einem Walzgerust zum Einsatz kommende 
Schleifmaschine offenbart, die in der Lage ist, einen unun- - 
. terbrochenen Schleifvorgang an derZylinder- oder Walzfla- 
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ren, so daft eine Ersparnis an Arbeitsaufwand erreicht war- 
den kann und die Stillstandszeit des Walzgerusts erheblich " * 
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Schleif maschine ftir ein Walzwerk 




Patent anspruche 

17) Schleif maschine , die an einem. WalzgerUst zum Einsatz 

kommt, gekennzeichnet durch einen quer zu einer Arbeits- 
walze (1) versctiiebbaren Hauptk5rper ( 4 ) , durch einen in 
dem Hauptkorper gelagerten Tragstempel (8), der relativ 
zum Hauptkc5rper verschiebbar ist, so daB sein vorderes 
EndstUck (8a) zur Achse (la) der Arbeitswalze hin und 
von dieser weg bewegbar ist, durch ein am Haup£k5rper 
(4) gehaltenes, bei seiner Bewegung vom vorderen End- 
stUck (8a) "des Tragstempels gestUtztes Schleifband (12) 
und durch eine den Tragstempel (8) aus- sowie einfahrende 
Einrichtung (11, 11a) , so daB das Schleifband (12) mit 
der Zylinder- oder Walzenf lMche der Arbeitswalze in 
Druckanlage zu bringen ist. 
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2. Schleif maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,, 
daB'zum Aus- und Sinfahren des Tragstempeis (8) Hydrau- 
likzyiindereinrichtungen (11/ 11a) vorgesehen sind. 

3. Schleif maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am vorderen Endstuck (8a) des Tragstempeis 
(8) ein Andruckglied (16) angebracht ist, durch das das 
Schleifband (12) gegen die Zylinder- oder WalzenflSche 
der Arbeitswalze (1) zu pressen ist. 

4. Schleif maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Andruckglied (16) vorschieb- und ruckholbar ist. 

5. Schleif maschine nach Ansrpuch 3 oder 4, dadurch gekenn- 

- zeichnet, da8 das Andruckglied (16) ISngs der Achse (la) 
der Arbeitswalze (1) schwenkbar ist. 

6. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 zwischen das Andruckglied (16) und 
das vordere Endsttick (8a) des Tragstempeis (8) eine Feder- 
einrichtung (19) eingespannt ist, die das Andruckglied 

zur Arbeitswalze hin beauf schlagt . 

7. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch . 
gekennzeichnet, daft die vordere Stirnflache des Andruck- 
glieds (16) mit Rol leinrichtungen versehen 1st. * 

8. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den Tragstempel (8) und das 
Andruckglied (16) eine die auf die Arbeitswalze (1) ein- 
wirkende Kraft erfassende DruckmeBdose (18) eingefugt ist.. 

9. Schleifmaschine nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daft symmetrisch mit Bezug zum Andruck- 
glied (16) Bandf Uhru ngsrol len (15) drehbar angeordnet 
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sind, ttber die das Schleifband (12) derart IMuft, daB 
der Teil des zwischen den Fvlhrungsrol len (15) befindli- 
chen Schleifbandes nahezu f lach in der Tangentialrichtung 
zur Arbeitswalze (1) gehalten ist. 

10. Schleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB eine das Andruckglied (16) in der Mittenlage seiner 
Schwenkbewegung haltende Federeinrichtung (35) vorgesehen 
ist. 

11. Schleifmaschine nach einem der AnsprUche 1 bis lo, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 fur jede der Hydraulikzylinderanord- 
nungen eine deren Kolbenstangen (11a) blockierende Ver- 
riegelurig (20) vorgesehen ist. 

12. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS ein jeder den Kydraulikzylinderein- 
richtungen zugefUhrter Druck auf einer vorbestimmten H6he 
gehalten wird. 

13. Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hauptkorper (4) durch Hydraulikzyl'inder quer ' 
verschiebbar ist. 

14. Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenfizeichnet , 
daB der HauptkSrper (4) durch eine an diesem befestigte' 
Kette (23) quer verschiebbar ist. 

15. Schleifmaschine nach einem der AnsprUche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Schleifband (12) eine gegenUber 
der Breite (d) der Arbeitswalze (1) geringere Breite 

(1) hat. 
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Schleif maschine nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Endabschnitte des 
Schleif bandes (12) um zwei am Hauptkorper (4) befestigte 
Rollen (13, 14) gewickelt sind, von deren einer (13) 
das Schleifband unter Ausfilhrung einer Bewegung mit 
Bezug zyr Arbeitswalze (1) ab und auf die andere (14) 
gewickelt wird, 

Schleif maschine nach Anspruch 16, da;durch gekennzeichnet, 
daB. das Schleif band ( 12 ) derart auf die Rollen (13, 14) 
gewickelt ist, da/3 seine Schleif flSche einwarts ge- 
richtet ist. 
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Schleifmaschine fttr ein Walzwerk 



Beschreibung 



Dite Erfindung bezieht sich auf eine Schleifmaschine, die 
an einem Walzwerk oder -gerttst zur Anwendung kommt, und 
insbesondere auf eine Schleifmaschine, die in der Lage ist, 
forlaufehd die zylindrische oder walzende OberflSche einer 
Arbeitswalze zu schleifen, ohne die Arbeitswalze aus dem 
WalzgerUst zu entfernen. 

i 

Die Arbeitswalzen eines Walzgeriists neigen im allgemeinen 
dazu, Brtlich an den Teilen, die den Kanten einer dem Wal z - 
vorgang unter liegenden Bramme, Platine od. dgl'. entsprechen, 
abgenutzt zu werden, wobei die Walzflachen der Arbeitswalzen 
verschlei&en und aufgerauht werden, so dafl diese Walzfla- 
chen periodisch geschlif f en. werden milssen. GemaB den herkomm- 
lichen Arbeitsweisen werden die abgenutzten Arbeitswalzen 
aus dem WalzgerUst herausgenommen und geschliffen, wahrend 
der Walzvorgang unterbrochen wird. Das Ergebnis ist, daB 
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viel Arbeitsaufwand und ein langer Zeitraum hierfUr not- 
welftdig Bind. Fejrner werden die WalzflSchen d&t ArbeitSwal-* 
z&h mit Hilfe einer drehenden Schleif scheibe geschliffen, 
sd dafl aeren OberflSehe dazu neigt, verschmier.t zu weijden* 
worunter die Erschelnung zu verstehen ist, dafi die ab- 
g&tragenen Materialspanchen die R2ume zwischen den Schleif- 
kdtnem tail en und somit an der Scheibenoberf J ache anh^f ten. 
Date hdt iur Folge, daft sin hSufiges Abr-icht£ti, d.h. Ent- 
f^i-nen der Verschniierung/ notwendig ist, was..Iet?ten &nd<*s 
eine la&gie Zeitspanne fUr das Schleifen der sylindrischen 
Oder we^Uenden Oberfiachi einer Arbeitswalze erf order lich 
m&cht. ... 

Es ist insofern die Aufgabe der Erf indung, eine an einem 
Walzgej*tlst pder -werk zum Einsatz zu bringende Schleif ma- 
s chine zfa schaffen, die in der Lage ist f fqrtlaufend und 
uriunterbtochen die Zylinder- oder Walzf lache einer Arbeits- 
walze eines Walzgertlsts zu schleifen, ohne dafi eS ftotwendig 
ist, die Arbeitswalze aus dem Geriist zu entfernen, und 
ohne dafi es notwendig ist, Abr ichtar^eiten auszuf Uhren , 
so dafi Arbeitsaufwand sowie -zeit eingespart werden kSnnen 
und ein f ortlauf ender Walzvorgang, ohne jegliche Unterbre- 
chting Qttsgeflihrt werden kann. 

Die L5s,ung der gestellten Aufgabe sowie weitere Ziele, 
M^rkmale und Vorteile des Erf indungsgegenstandes wefden aus 
der foigenden Beschreibung von bevorzugten Ausf Uhrungsf ormen, 
wobei auf die Zeichnungen Bezug genommen wird, deutlich. 
Es zeigen: 

: Fig. 1 eine schematische , teilweise geschnittene Seiten- 
ansicht einer Schleif maschine in einer ersten Aus- 
ftihrungsf.orm gemafl der Erfindung; 
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Fig. 2 den Schnitt bzw. die Ansicht nach der Linie II - II 
in der Fig. 1; 

Fig.. 3 den Schnitt nach der Linie III .- Ill in der Fig. 1? 
Fig. 4 eine Schnittdarstel lung einer Verriegelung fttr einen 

Hydraulikzylinder ; 
Fig. 5 eine gegeniiber Fig. 1 abgewandelte Ausf uhrungsf orm 

fUr die Anordnung von Schleif bandrol len pder -spulen; 
Fig. 6 eine schematische , teilweise geschnittene Seitenan- 

sicht zur ErlSuterung von Bandspann- oder Ftihrungs- 

einr ichtungen ; 

Fig. 7 eine schematische, teilweise geschnittene Seitenan- 
sicht einer Schleif maschine in einer zweiten Aus- 
f Uhrungsf orm gemaB der Erfindung; 

Fig. 8 den Schnitt bzw. die Ansicht nach der Linie 
VIII - VIII in der Fig. 7; 

Fig. 9 den Schnitt nach der Linie IX -IX in der Fig. 7. 

Es wird zuerst auf die erste Ausf Uhrungsf orm" gemaB der Er- 
findung anhand der Fig. 1-6 eingegangen. 

Die Fig. 1 zeigt Arbeitsw.alzen 1, ein zu walzendes Werk- 

stUck 2 und Sttttzwalzen 3. Schleif maschinen gemSfl der Erfin- 
dung sind jeweils benachbart zur oberen sowie unteren Ar- 
beitswalze 1 angeordnet, urn deren Zy linderf l&chen zu schlei- 
fen. Einer solchen Schleif maschine sind zwei Fuhrungs-Quer- 
trSger 5 zugeordnet, die untereinander einen geeigneten Ab- 
stand haben, parallel zur Arbeitswalze 1 angeordnet sowie 
zu dieser in passender Weise beabstandet und an ihren Enden 
in den StMndern 6 gelagert sind f die auch die Lagerzapfen 
der Arbeitswalze 1 aufnehmen. Der Hauptkorper 4 der Schleif - 
maschine wird von den Quertragern so geftlhrt, daB er pa- 
rallel zur Arbeitswalze 1 verschoben wird. 



Der Hauptkorper 4 ist mit Bohrungen 7 versehen, in die die 
Quertrager 5 eingepaBt sind, und er weist einen Durchgang 9 
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au£, in den ein Tra$stenipel 8 eingesetzt ist, der in axialer 
RiChtimg- des Durchgahge 9 verschiebbar ist und ein vorderes 
En<5jtstttok 8a aufweist, das zur Achse la der Arbeitswalfce 1 
hin bsswv. von dieser weg bewegbar ist. Am rttckw£rtigan Ende 
de^ : Tragfstempels 8 ist an diesem einstUckig eine hintere 
Stitfnplstte 10 ausgebildet, an die Kolbenstaftgen 11a von 
innerhalb des HauptkiJrpers 4 parallel zum Durchgang 9 .ange- 
ordneten Hydraulikzylindern 11 angeschlossen sind. Bel Beta- 
tigwng der Hydraulikzy Under 11 wird der Tragsitempel '8 inner - 
halb des* Durchgangs 9 ausgefahren oder zurUckgezogen, so daS 
daf vordere EndstUck 8a zur Arbeitswalze 1 hin. oder von die- 
ser weg verlagert wird. 

Am Hauptkdrper 4 sind symmetrisch zur Achse des Durchgangs 9 
zw#i ROllen Oder Spulen 13 und 14 angebracht, urn die eiti 
Sqftleif^and 12 gewickelt ist und die mit eineitt (riicht ge- 
zeigten) Antrieb gekoppelt sind, wobei die eine Rolle eine 
Auftvickelrolle, die andere eine Abwiqkel- oder VorratsroUe 
ist* Das Schleif bahd 12 ist entlang des vorderen EndsttJcks 
8a des ^gstempels 8 .gefUhrt und hat eine Schleif f lache , 
an der Schleif partikel haften. Die Breite / des liber das 
vor'dere .EftdstUck 8a laufenden Schleif bandes 12 wie auch die 
Breite 4fes Hauptk£5rpers 4 sind geringer als die Breite d 
der Arbeitswalze 1, wie Fig. -2 zeigt. 

. Witf. insbefiondere der Pig. 3 zu entnehmen ist, ist ar# vor- 
deren EndstUck 8a des Tragstempels 8 ein Andruckglied 16 an- 
gebiracht, das das Schleifband 12 gegen die Zylinderf laiche 
de£ Arbetitswalze 1 drUCkt und ein Bandstiitzglied 16a sowie 
eiri Befefitigungsteil 16b aufweist. Das Bandstiitzglied 16a 
diettt d^zu, die RUckseite des Schleif bandes 12 abZustUtzen 
und'- hat im wesent lichen eine zur Bandbreite Wgleiche Breite. 
Das Bef estigungsteil 16b geht vom Mittelstuck des Bands tat z - 
glieds 16a unter einem rechten Winkel aus und ist in ein Be- 
f efttigungsloch 17, das vom vorderen EndstUck 8a. des Trag- 
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steopels 8 . apsgehend in diesem in axialer Richtuog aug- 
gebildet i§t, axial versch iebl ich eingesetzt. Das Bandstuta- . 
gliied 18a kann als Rolle oder Walze ausgebildet aein. 

Inr^rh^Ijk das Bef estlguags lochs 17 sind eine Dru£feroeB4*$ee 
18, die #ie auf sie wirkende Kraft mifit, und eine. zwischen 
das Bef estigungsteil 16b sowie die Dru'ckmeBdQse £8 eioge- 
spannte Feder 19 angeordnet. Die Kraft, tnit der da's Andruck- 
giied 16 geg«n die Arbeitswalze 1 gedrdckt wird, #irkt als 
eir^e RealctiQnskraft durch die Peder 19 auf die pfcyckmdfc- 
dose 1« und wird daher von dieser erf aflt. In AnspWechen auf 
das Ausgangssignal von der DruckmeBdose 18 werdea. die 8y~ 
draulikfy linger 11 so gesteuert, daB die vora Andr Jfckg i|#d 
.16 ,.*uf die Arbeitswalze 1 aufgebraohte Jtraft kens tan tg^hal- * 
• : tef wei^n kannv Die Feder 19 dieofti ; eine innige ^e- 

rtil^un^^i ^ndruckglieds 16 mit der Zyi'iiiderf l«efce der 
Arbeit^ Jfe e i zu be.wi.rken." • J" 

' • V ; . ■ . • • - . . = / . v .f / 

Es-ist ^in {nicht gezeigtes) hydrauiisches Steuergeratil vorg*s<- 
seiten, so daB die Arbeitsf ltissigkeit inf L 'die Hydraulikzy- 
lirider 11 ui*d aus diesen heraus gedrUckt wird, wo<3urch 'diese 
Zylinder dejj Tragstempel 8 aus dera Purcfrgang 9 bz*-. in 

diesen einfOhren. 

Jeder d«r Hydrauli&zylinder 11 is t mi twiner >err^gei4ng 20 
(sv Fig; 4) Ver^ehen, die in der Lage ist, die Kolbenstange 
lift eivfres ^ydraulikzylinders 11 festzulegen, jedoch nipht .." 
<da£n, we'nn der Tragstempel 8 betatigt wird. Bei^pi^l fl w#;ise 
'ha^ die •Verriege.lung 20, wie Fig. 4 zeigt, ein Reibungaele- 
me£t 21 sowie eine Druckkammer 22 . Wenn das Arbeitsf luid 
in dde Druckkammer 22 gepreflt wird, dann wird das. Reibungs- 
element •' ; 21> dazu gebracht, die Kolbenstange Ha fe^tEuhalten. 
Wird der tfyd^raulikzy Under 11 zum Aus- ©der Eirife&ren 'der 
Kolbenstange 11a betatigt, so wird das Arbeitsf luid aus der 
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Druckkammer 22 abgezogen, wodurch das Reibungselement die 
Kolbenstange 11a freigibt, so dafi sich diese folglich frei 
bewegen kann* Das Arbeitsf luid kann 61 Oder liuft s?ein. 

Wie die 'Fig. -6 zeigt, ist nahe dem vorderen Endsttick 8a 
des Tragstempels 8 ein Paar von Bandspann- oder -ftihrungs- 
rollen 15 angeordnet, deren Aufgabe es ist, eine vorbestimm- 
te .LSnge des Schleif bandes 12 so eben Oder f lach wie m&g- 
Uph in Richtung der Tangente 30 zur . Arbeitswalze 1 zu hal- 
teii, .diese Weise dienen diese FUhrungsrollen 15 dazu, 

die auf <3as Andruckglied 16 von den Splannungen des schleif - 
bahdes 12 ausgetlbte axiale Kraft auf; einen Minimalwert zu 
bringen. Die Breite der Bandf tihrungsrol len 15 ist im wesent- 
lichen ^leich der Breite des BandstUtzglieds 16a am Andruck- 
glied 16. Jede der Bandf tihrungsrol len 15 wird von einefr 
Korisole 31 djrehbar getragen. Deshalb kann, wenn das Andruck- 
glied 16 rait einer vorbestimmten Kraft | oder einlern vorgegebe- 
n.aii Druck gegen die Arbeitswalze 1 gepreflt wird, so daB 
das Andruckglied 16 zum Einfahren in das Befestigungsloch i7 
gegen d%e Feder 19 gezwungen wird, ein Winkei 0 zwischen 
dem vom StUtzglied 16a des Andruckglieds 16 gfetragenen 
Schleifband 12 und der Tangente 30 auf ein Minimum gefcriracht 

»• 

Wehn die Kraft , mit der das Schleif band 12 gegen die Arbeits- 
walze 1 gedirtlckt wird, mit P, die auf die DruckmeBdose 18 
von' der fFeder 19 aufgebrachte Kraft mit F und die dem Schleif 
barid 12 vermittelten Spannungen in den Richtungen der Rollen 
13? sowie 14 , wie iA Fig. 6 gezeigt ist, mit T 1 und T 2 be- 
zeach«net werden, d^tnn kann die folg^nde Beziehung aufgestellt 
werden:. 

F = P + (T 1 + T 2 ) sin 0 

Hieraus folgt, daS es, urn die Druckkraft P, die vom Schleif- 
band 12* auf die Arbeitswalze 1 ausgelibt wird, mit einem hohen 
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Grad an Genauigkeit zu regeln, vorzuziehen ist, F = P zu 
machen. peshalb werden die Bandf Uhrungsrollen 15 oder gleich- 
artig wirkende Einrichtungen vorgesehen, so daS der Winkel 

0 zwischen der Tangente 30 und dem Schleifband 12, der 
der Ktirze halber hier als "der erweiterte Winkel des Schleif- 
bandes 12" bezeichnet wird, minimiert werden kann und infol- 
gedessen der zweite Ausdruck im rechten Teil der obigen 
Beziehung oder Gleichung vernachlassigbar wird. 

Unter Bezugnahme auf die Pig. 2 wird ein Mechanismus zur 
Querverschiebung des Hauptkorpers 4 der Schleif maschine der 
oben geschilderten Konstruktion beschrieben. An den Standern 
6 ist je ein Kettenrad 24 bzw. 25 gelagert, urn die eine Kette 
23 lauf t, deren beide Enden 23a und 23b am Hauptk6rper 4 fest 
angebracht sind. Das Kettenrad 25 ist antriebsseitig mit 
einem Antrieb 26 gekoppelt, so da6 bei dessen Arbeiten das 
Kettenrad 25 gedreht, damit die Kette 23 bewegt und demzu- 
folge der HauptkSrper 4 langs der FUhrungs-QuertrSger 5 ver- 
schoben wird. 

Es ist klar, da0 far den Kettenrad/Ketten-Mechanismus ein 
anderer geeigneter Verschiebemechanismus , z.B. ein Hydrau- 
likzylinder, zum Einsatz kommen kann. 

Es wird nun die Arbeitsweise der ersten Ausf Uhrungsform 
(Fig. 1-6) erlautert. Das Schleifband 12 wird in zur Dreh- 
richtung der Arbeitswalze 1 entgegengesetzten Richtung zum 
Laufen gebracht, d.h., daS das Schleifband bei Betrachtung 
von Fig. 1 von der oberen Rolle 13 ab- und auf die untere 
Rolle 14 aufgewickelt wird. Zu diesem Zweck wird vor dem 
Schleifen der Arbeitswalze 1 das gesamte Schleifband 12 
urn die obere Rolle 13 gewickelt und von den Rollen 13, 14 
angetrieben, die ihrerseits von einem (nicht gezeigten) 
Antrieb getrieben werden. Das Schleifband 12 wird mit einer 
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relativ niedrigen Geschwindigkeit umgespult. Wenn jedoch zwi- 
schen der Arbeitswalze 1 und dem Schleifband ein relativ ho- 
her Geschwindigkeitsunterschied besteht, so kann das Band 12 
in der gleichen Riqhtung wie die Arbeitswalze 1 arjgetrieben 
werden. 

Die Kolbenstangen 11a der Hydraulikzylinder 11 werden einge- 
fahren, so daB das vordere EndstUck 8a des~ Tragstempels 8 
das Andruckglied 16 dazu bringt, gegen die Zylinder- oder 
Walzf lSche der Arbeitswalze 1 zu drUcken. Die von dem Trag- 
stempel 8 auf die Arbeitswalze 1 ausgeUbte Kraft wird von 
der DruckmeBdose 18 erfaBt; wenn diee Kraft einen vorgege- 
benen Wert erreicht, werden die Hydraulikzylinder 11 abge- 
sahaltet und die Kolbenstange 11a in der vorher , beschr iebe- ■ 
nen Weise verriegelt. Das Schleifband 12 liegt dann zwischen 
der Zylinderf ISche der Arbeitswalze 1 und dem Andruckglied 
16 , so daB auf Grund der Relativverschiebung Oder -bewegung 
zwischen Schleifband und Arbeitswalze die Zylinderf ISche 
der letzteren abgeschlif f en wird. Hierbei bewirkt die Feder 
19 , daB das Andruckglied 16 (unter Zwischenf Ugung des Schleif- 
barides) in innige BerUhrung mit der Walzflache der Arbeits- 
walze 1 kommt. Es ist klar # daB anstelle einer Verriegelung 
der Kolbenstangen 11a im Ansprechen auf das Ausgangssignal 
von der Druckmefldose- 18 der auf die Hydraulikzylinder 11 
gegebene Druck auch durch das (nicht gezeigte) Hydraulik- 
steuergerSt derart geregelt werden kann, daB die auf die 
Walze 1 vom Andruckglied 16 ausgeUbte Kraft konstantge- 
halten werden kann. Auf diese Weise kann die Zylinder- 
oder WalzflMche der Arbeitswalze 1 gleichf tfrmig maBgenau 
abgeschlif fen werden. 

Die von der DruckmeBdose 18 erfaBte Kraft wird von den auf 
das Schleifband 12 wirkenden Spannungen beeinfluBt. Jedoch 
kann, wie vorher beschrieben wurde, der erweiterte Winkel 
des Schleifbandes 12 ausreichend minimiert werden, so daB 



- 13 - 



3406160 



die void Schleifband 12 auf die Arbeitswalze 1 aufgebrachte 
Kraft in der Praxis mit einem hohen Grad an Genauigkeit ge- 
regelt wer.den kann. 

Da die Arbeitswalze 1 gewohnlich an ihren Enden Srtlich ab- 
genutzt wird, wird der Hauptkorper 4 der Schleif maschine in 
eine Stellung verschoben, in der er einem solchen abgenutz- 
ten Walzenteil gegentiberliegt, und dieser Teil wird konzen- 
trisch geschliffen. Wie schon erwShnt wurde, wird zur Quer- 
verschiebung des HauptkOrpers 4 der Antrieb 26 in Gang ge- 
setzt, so daB das Kettenrad 25 gedreht und damit die Kette 
23, die um die Kettenrader 24, 25 lauft, bewegt wird. Somit 
wird der HauptkQrper 4 quer verschoben und an irgendeiner 
Stelle in GegenUberlage zu einem gewtinschten Teil der Zylin- 
derfiache der Arbeitswalze 1, um hier einen Schleif vfcrgang 
auszuftihren, in Stellung gebracht, 

Wie oben gesagt wurde, kann erf indu ngsgemSfl das Schleif en 
der Arbeitswalze ohne deren Entfernung aus dem Walzgertist 
ausgeftihrt werden. Das bedeutet, da/3 gleichzeitig mit dem 
Walzbetrieb der Schleif vorgang bewerkstelligt werden kann 
und das hat eine Einsparung an Arbeitsauf wand sowie Kosten 
zur Folge f wahrend oder/und weil der Walzbetrieb ununter- 
brochen auf rechterhalten werden kann. ZusStzlich kann, da 
das Schleifband 12 lang ist, ein Verschmieren des Bandes 
mit abgeschlif f enen Partikeln verhindert werden, so daB 
ein fortlauf ender Schleif vorgang ausgeftihrt werden kann. 

Wenn das Schleifband 12 naheai vollkommen von der oberen Rolle 
(Vorratsrolle) 13 abgewickelt ist, dann wird es umgespult, 
d.h., es wird zurUckgewickelt . In diesem Fall wird das 
Andruckglied 16 von der Arbeitswalze 1 wegbewegt, worauf 
das Schleifband 12 schnell zurilck um die Vorratsrolle 13 
gewickelt wird. 
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Wird die Arbeitswalze 1 durch eine neue ersetzt, so wird 
sie axial mit Bezug zu den StSndern 6 bewegt und aus dem 
Walzgertist entnommen.Um diesen Vorgang nicht zu stSren oder 
zu unterbrechen, werden die Kolbenstangen 11a der Hydraulik- 
zylinder 11 ausgefahren, so da/3 der Tragstempel 8 von der 
Arbeitswalze 1 entfernt wird, wobei auch das Andruckglied 
16 yon dieser Walze wegbewegt wird. 

Bei der bisherigen Beschreibung war das Schleifband 12 urn die 
Rollen 13, 14 mit seiner Schleif flSche nach auSen gerichtet 
dargestellt worden, d.h. mit einer "auswarts gerichteten 
Schleif f lSchenwicklung" . Es ist jedoch klar, daB das Schleif- 
band 12 auf die Rollen 13, 14 auch mit einwSrts gerichteter 
Schleif flSche gewickelt werden kann, d.h. mit "einwSrts 
gerichteter Schleif f lSchenwicklung" . In diesem Fall kann 
der' Abstand m zwischen dem Ober- sowie Untertrum des auf die 
Rollen 13, 14 gewickelten Schleif bandes 12 im Vergleich zur 
auswarts gerichteten Schleif f lSchenwicklung vermindert werden. 
Insofern ist diese Anordnung fUr eine bei beschrSnktem Raum 
anzuwendende Schleif maschine von Nutzen. Ferner kGnnen die 
Leitrollen 27, die bei der Anordnung von Fig. 1 dazu dienen, 
den Abstand zwischen dem Ober- sowie Untertrum des Schleif- 
bandes 12 zu vermindern, bei der in Fig. 5 gezeigten Anord- 
nung wegfallen, so daB die Konstruktion der Schleif maschine 
vereinfacht wird. Diese Leitrollen 27 sind in direkter B'erUh- 
rung mit der Schleif flSche des Bandes 12, so daB ihre Abnut- 
zung sehr stark ist. Ferner weisen diese Leitrollen 27 einen 
geringen Durchmesser auf, so daB sie dazu neigen, die Schleif- 
partikel rasch von der Schleif f ISche abzulosan. Derartige 
UnzutrSglichkeiten oder Beschadigungen konnen, wenn die 
Leitrollen 27 nicht zur Anwendung kommen, ausgeschaltet 
werden. 

Bei der in den Fig. 7-9 gezeigten zweiten Ausf uhrungsf orm 
gemSa der Erfindung kann der vom Schleifband 12 auf die Ar- 
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beitswalze 1 aufgebrachte Druck in mehr gleichf ttrmiger 
Weise verteilt werden. Zu diesem Zweck ist das das Schleif- 
band 12 absttitzende Andruckglied 16 schwenkbar angeordnet, 
wozu eine Konsole 31' als ein Teil mit dem vorderen Endstuck 
8a des Tragstempels 8 ausgebildet ist, das sich parallel zur 
Arbeitswalze 1 erstreckt. Von der Konsole 31' ( s . Pig. 7 
und 9) kragen Tragarme 32 aus , die die Bandf Uhrungsrollen 

15 drehbar halten. Damit haben diese Ftlhrungsrollen 15 

einen vorbestimraten Abstand zueinander und tragen das Schleif- 
band 12 derart, da6 dieses am vorderen Endstttck 8a in der 
tangentialen Richtung zur Arbeitswalze 1 verlauft. Wie Pig. 9 
zeigt, hat das Andruckglied 16, das das Schleifband 12 gegen 
die Zylinderflache der Arbeitswalze 1 preBt, im wesentlichen 
dieselbe Breite wie das Schleifband 12 und ist mittels eines 
Schwenkzapfens 33 an der Konsole 31' schwenkbar befestigt. 
Damit ist das Andruckglied 16 so angeordnet, daS es in einem 
kleinen Winkelbereich um den Schwenkzapf en 33 in einer die 
Konsole 31- enthaltenden Ebene schwingen kann. Insofern kann 
das Schleifband 12, wie Pig. 8 zeigt, mit einer Neigung 
eines artlich abgenutzten Teils n der Arbeitswalze 1 in 
BerUhrung kommen. 

Um das Andruckglied 16 parallel zur Arbeitswalze 1 zu halten, 
sind, wie Fig. 9 zeigt, Federn 35 zwischen das Andruckglied 

16 und die Konsole 31' eingespannt, und zwar sind die Federn 
35 in einander gegenUberliegende Vertiefungen 36, die jeweils 
im Andruckglied 16 sowie der Konsole 31' ausgebildet sind, 
eingesetzt. Um die Kraft der Federn 35 einregeln zu konnen, 
sind Einstellschrauben 37 durch Gewindebohrungen in der Kon- 
sole 31' gefUhrt und mit einem Ende der Federn 35 in den 
Vertiefungen 3 6 der Konsole 31' zur Anlage gebracht. 

Es ist klar, daB zur Minimierung der Reibung zwischen dem 
Schleifband 12 und dem Andruckglied 16 letzteres mit einer 
Vielzahl von Rollen versehen werden kann, die das Schleif- 
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band 12 abstUtzen. Zusatzlich kann die Konsole 31 • vom 
vorderen EndstUck 8a des Tragstempels 8 getrennt werden, 
wobei dann zwischen diese Teile 31 1 und 8a eine Feder einge- 
spannt wird;in diesem Fall werden die Bandf Uhrungsrol len 15 
am vorderen EndstUck 8a angebracht. 

Wenn der HauptkSrper 4 zu einer Stelle verschoben wird, 
die einem Srtlich abgenutzten Teil n der Arbeitswalze 1 
gegenUberliegt , dann wird das Andruckglied 16 zu einer 
Schwingbewegung urn den Schwenkzapf en 3 3 gebracht, so. daB es 
der Neigung Oder SchrSge des abgenutzten Teils n der Arbeits- 
walze 1 folgt. Deshalb kann das Schleifband 12 gleichfOrmig 
gegen das Ortlich abgenutzte Teil n der Walze 1 gepreBt 
werden, so daB die Haltbarkeit des Schleif bandes 12 erhoht 
oder verbessert wird. Da das Andruckglied 16 von den Federn 
35 derart beaufschlagt wird, daB es parallel zur Arbeits- 
walze 1 gehalten wird, ist das Schleifband 12 gezwungen # 
gegen den erhabeneri Teil n 2 oder den Teil mit grdBerem Durch- 
messer des ttrtlich ( abgenutzten Teils n zu drUcken und nicht 
gegen den Teil n 1 mit kleinerem Durchmesser. Das hat zum 
Ergebnis, dafl der Teil n 2 mit groBerem Durchmesser mehr ab- 
geschliffen wird als der Teil n 1 mit kleinerem Durchmesser, 
womit also die Zylinder- oder WalzflSche der Arbeitswalze 
1 ohne weiteres glatt und gleichmaBig geschliffen werden 
kann. Wie gesagt wurde, kann das Schleifband 12 in innige 
BerUhrung mit der WalzflSche der Arbeitswalze 1 gebracht 
werden, so daB der gleichf Srmige Schleif vorgang auch dann 
ausgefUhrt werden kann, wenn die Achsen der FUhrungs- 
Quertrager 5 mehr oder weniger mit Bezug zur Achse der 
Arbeitswalze 1 geneigt sind. 

Bisher war von einer Querverschiebung des Andruckgl ieds 16 
zur Arbeitswalze 1 die Rede; es ist jedoch klar, daB das 
Andruckglied 16 die gleiche Breite wie die Arbeitswalze 1 
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haben kann, weshalb folglich der HauptkOrper 4 keine Quer- 
bewegung ausfiihren wird. 

Die Wirkungen, Merkmale und Vorteile des Erf indungsgegen- 
standes konnen, wie folgt, zusammengef aBt werden: 

1. Die Zylinder- oder WalzflSche der Arbeitswalze kann ohne 
deren Herausnehmen aus dem Walzgertlst geschliffen werden. 
Im Vergleich mit der herkOmmlichen Arbeitsweise , wobei die" 
Arbeitswalze aus dem Walzgertlst entfernt und dann erst ge- 
schliffen wird, k5nnen hohe Ersparnisse an Arbeitsauf wand 
und -zeit erreicht sowie Kosten gespart werden - 

2. Der HauptkSrper der Schleif maschine wird quer zur Ar- 
beitswalze verschoben, so da/3 diese gleichf Ormig ♦geschlif- 
fen werden kann. Dartiber hinaus kann der zu bearbeitende 
Teil konzentrisch geschliffen werden. 

■3. Der HauptkSrper der Schleif maschine kann quer zur Arbeits 
walze verschoben werden, weshalb die Schleif maschine gemaB 
der Erfindung in ihren Abmessungen kompakt gemacht sowie 
ein geringes Gewicht erhalten kann und mit niedrigen Kosten 
zu fertigen ist. 

4. Da ein Schleifband zur Anwendung kommt, kann die Erschei- 
nung des Verschmierens, auf die eingangs eingegangen worden 
ist, vermieden werden, so daB ein Abrichten nicht erforder- 
lich und demzufolge ein ununterbrochener Schleif vorgang 
errnc5glicht wird. Im Hinblick auf den obigen Punkt 1. kann 

an Arbeitsaufwand gespart werden, und es kann der Walz- 
vorgang ohne Unterbrechung ausgefUhrt werden. 

5. Das Andruckglied ist vom Tragstempel getrennt, wobei da- 
zwischen Federelemente eingesetzt sind, so daB das Andruck- 
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glied mit niedriger TrSgheit zu einer innigen Beriihrung mit 
der zylindrischen WalzflSche der Arbeitswalze unter der 
Kraft der Federelemente gebracht wird. Das bedeutet, daB 
die FShigkeit des Andruckglieds , der Arbeitswalzenf lache 
zu folgen, gesteigert wird. Demzufolge konnen die plotz- 
lichen Anderungen in der auf die Arbeitswalze wirkenden Kraft 
und der daraus rtihrende StoB oder Schlag auf das Schleifband 
gemildert oder absorbiert werden, so daB die Xnderungen im 
Grad oder Ausmafl der Materialabtragung minimiert werden 
kQnnen. Ferner kann die Haltbarkeit des Schleif bandes er- 
hciht werden. 

6. Das Andruckglied, das das Anpressen des Schleif bandes 
gegen die zylindrische WalzflSche der Arbeitswalze bewirkt, 
kann schwingen und wird so beauf schlagt daB es zur Arbeits- 
walze parallel ist. Das hat zum Ergebnis, dafi die ortliche 
Anlage mit hohem Druck des Schleif bandes an der Walzflache 
nahe einem 8rtlich abgenutzten Teil der Arbeitswalze ver- 
mieden werden kann, so daB die Haltbarkeit des Schleif bandes 
verbessert und der Srtlich abgenutzte Teil gleichformig ge- 
schliffen werden kann. 
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